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© Eingefarbter Stab aus transparentem Kunststoff material. 

© Die Erfindung betrifft einen eingefarbten Stab, insbeson- 
dere Rundstab, aus transparentem, gegebenenfalis mit ein- 
em fluoreszierenden Farbstoff eingefarbten Kunststoff mate- 
rials, insbesondere Acrylglas. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das Stabmaterial derartzu 
gestatten, daft seine Lichteffekte vordunklem oderfehlenden 
Hintergrund verbessert werden. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daS der Stab einen in 
Langsrichtung verlaufenden Bereich {5) eines opakem Mate- 
rials e nth a It, das gegebenenfalis zusatzlich mit einem Farb- 
stoff eingefarbt ist. 
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Die Heuerung betrifft einen eingefarbten Stab aus 
transparent em Kunst st of f material. 

Solche eingefarbten Stabe, vorzugsweise als Rundstabe 
5 aus einera Acrylglas hergestellt, finden beispielsweise 
in der Mchtwerbung, im Messebau sowie in der Schau- 
fenstergestaltung vielfaltige Anwendung. Im allgemei- 
nen farbt man die Stabe mit einem fluoreszierenden 
Farbstoff ein, bo daB sich bereits bei Tageslicht,aber 

10 auch bei entsprechender, vorzugsweise verdeckter Be- 
strahlung mit geeigneten licht quell en, darunter im 
wesentlichen auch mit UV-licht Xichteffekte ergeben, 
die oft den Einsatz von aktiven Deuchtrohren ersetzen 
konnen. Insbesondere bei Rundstaben ergibt sich auch eine 

15 verstarkte Strahlungswirkung aus* den Stabenden heraus 
durch die innerhalb des Stabe s stattfindende Total- 
reflexion. 

Das Stabmaterial ist nach ErwSrmen leicht verformbar 
und daher fiir eine Tielfaltige Gestaltgebung in der 
20 Werbung und im Display bestens geeignet. Das Stabma- 
terial vird im allgemeinen nach dem Extrusionsverfahren 
hergestellt. 

Ein gewisser Nachteil dieses f luoreszierend eingefarb- 
2 5 ten, transparenten Kunststoff-Stabmaterials besteht da- 
rin, daB die an sich sehr eindrucksvollen lichtef f ekte , 
die sich mit diesem Material erzeugen lassen, etwas we- 
niger ausgepragt sind, wenn sich das Material vor dunk- 
lem, oder aber auch keinem Hintergrund befindet. Bei 
30 vielen Anwendungen ist aber eine Hintergrundflache nicht 
unbedingt erwiinscht. 
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Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das ein- 
leitend beschriebene Stabmaterial derart zu gestalten, 
daB seine Lichteff ekte vor dunklem Oder fehlendem Hin- 
terguBd verbessert werden. 

5 

Diese Aufgabe wird gemafi der Neuerung dadurch gelost, 
daB der Stab mit einem in langsricbtung verlaufenden 
Bereich aus opakem Material versehen ist. 

10 Urn einen maximal wirksamen Reflexionshintergrund zu bil- 
den, ist dieses opake Material vorzugsweise farblos bzw. 
weiB, es kann aber auch mit einer anderen Farbgebung ver- 
sehen sein. 

15 &rundsatzlich ware es moglich, das Stabmaterial im Sin- 
ne der vorliegenden Neuerung an einem Teil seines Um- 
fanges mit einem opaken Material zu beschichten* Diese 
Moglichkeit vrtirde sich beispielsweise bei Staben mit recht- 
eckigem Querscbnitt anbieten, bei denen lediglich eine 

20 AuBenseite mit einem nlchttransparenten Material belegt 
zu werden brauchte. 

Da sich die besten Lichteff ekte aber bei der Verwendung 
von Rundstaben ergeben, die daher auch uberwiegend in der 
25 Werbung und bei Displays eingesetzt werden, wiirde eine 
teilweise Beschichtung der Oberflache des Rundstabes zu 
einer gekriimmten Hintergrundflache fuhren, durch die die 
Moglichkeit en einer Hintergrundverbesserung nicht voll- 
standig ausgeschopft werden. 

30 

Insbesondere bei Rundstaben ist es daher zu bevorzugen, 
einen Bereich aus opakem Material in den Stab einzuarbei- 
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ten, velcher eine zur Achse des Stabes parallel ver- 
laufende, im wesentlichen ebene FlScbe aufweist. Da 
diese Flache als Hintergrundflache beim Betrachten 
des transparent en Materials des Stabes dienen soil, 
5 sollte sie vom Betrachter aus gesehen moglichst tief 
im Stab liegen. Der Anteil an transparentem Material 
vor der Reflexionsflache sollte daher zumindest den 
halben Stabquerschnitt einnehmen* In diesem Fall wiirde 
die HintergrundXlacbe in der Stabacbse liegen, so daB 

10 sie den Stabquerschnitt als Durchmesser in zwei Half ten 
aufteilt. Es hat sich nun aber gezeigt, daB es nicht 
erforderlich ist, die Reilexionsflache als Vorderfla- 
che des Bereiches aus opakem Material so veit nach vorne 
zu legen, daB sie sich liber die gesamte Stabbreite er- 

15 streckt* Durch die besonderen Reflexionsverhaltnisse 
innerhalb eines Rundstabes vird der Eindruck eines 
vollstandig mit einem reflektierenden Hintergrund ver- 
sebenen Stabes bereits dann erreicht, venn der Abstand 
der ebenen VorderflSche des opaken Bereiches etwa zwei 

20 Drittel des Durchmessers von der Vorderseite des Sta- 
bes betragt. 

Das opake Material vird vorzugsweise beim Extrudieren 
der Rundstabe unmittelbar mit eingearbeitet. Hierbei 

25 sind unter anderem zwei unterschiedliche Herstellungs- 
moglichkeiten gegeben. Entweder vird der Stab aus zwei 
mittels einer Doppeldtise nebeneinander extrudierten 
Materials trangen hergestellt, die beim Extrudieren 
entlang der erwiinschten opaken Hint e r grundf la che mit- 

30 einander verbunden werden, oder das transparente Ma- 
terial vird urn einen Strang aus dem opaken Material 
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herumextrudiert, bo daB das opake Material im Stabquer- 
schnitt geBehen uberall zumindest von einem Tell an trans- 
parentem Material umgeben ist. 

5 Nach der ersten Methode laBt sich am einlaclisten ein 
Stab herstellen, bei dem ein Segment des Querschnittes 
aus dem opaken Material besteht, wobei die Hohe dieses 
Segmentes nach den vorstehend erwahnten bevorzugten Ab- 
messungen etwa ein Drittel des Stabdurchmessers betragt. 

10 Der Bereich an opakem Material hinter der Hintergrund- 
flache braucht aber nicht den Rest des Kreisquersehnit- 
tes einzunehmen. Es ist vielmehr auch moglich, das opake 
Material als eine Schicht bestimmter Dicke im Stab vor- 
zusehen, dureh die das transparent e Material des Stabes 

15 praktisch in zwei Telle unterteilt wird. legtman eine 
solche verbal tnismaBig diinne Schicht in die Mitte des 
Stabes, geht deroptische Eindruck an Stabtiefe zwar 
etwas verloren, der Stab laBt sich aber von zwei Seiten 
gleichermaBen verwenden. 

20 

In Shnlicher Ausgestaltung laBt sich der Stab auch her- 
stellen, wenn ein Strang an opakeim Material in das Innere 
des transparenten Materials hineinextrudiert wird. Auch 
hier laBt sich ein kreissegmentartiger Bereich an opakem 

25 Material vorsehen, dessen Kriimmungsradius aber etwas klei- 
ner ist als der Erummungsradius des Stabumf anges , nnd 
dessen Bogen vom Stabumfang einen, wenn jedoch audi viel- 
leicht nur kleinen Abstand aufweist. Auch ein durch zwei 
im wesentlichen parallele linien begrenztes Band an opakem 

30 Material, dessen Seitenkanten einen Abstand vom Umfang 
des Stabquerschnittes aufweisen, laBt sich in den Stab 
hinein extrudieren. Anch in diesem Pall sollte der Abstand 
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von der als Hintergrunaflache aienenden ebenen Plache des 
opaken Materialbereiches von der zu betrachtenden Yorder- 
seite des Stabes etwa zwei Drittel des Stabdurchmessers 
betragen. 

5 

Im f olgenden wira die Neuerung anhand der beigefiigten 
Zeichnungen noch zusatzlich erlautert. Darin stellen dar: 

Pig,' 1 den Querschnitt eines rechteckigen Stabes aus 
10 * transparentem, eingefarbtem Kimststoff material, 

der an einer seiner AuBenseiten mit einer Schicht 
aus opakem Material belegt ist; 

Pig. 2 einen Querschnitt eines Rundstabes, bei dem ein 
15 s egmentartiger Bereich der Querschnitt sflache ans 

opakem Material besteht;. 

Pig# 3 eine perspektivische Darstellung des Stabes mit 
dem Querschnitt gemaB Pig. 2; 

20 

Pig. 4 den Querschnitt eines Stabes, in den ein kreissegmen- 
artiger Bereich aus Opakem Material hineinextrudiert 
ist, ohne daB er den Umfang des Stabquerschnittes 
beriihrt; 

Pig. 5 den Querschnitt eines Stabes, der im Querschnitt 

gesehen lediglich eine Schicht aus opakem Material 
erhalt und 

30 Pig # 6 eine entsprechende Ausfuhrung, bei der diese Schicht 
in das transparente Material hineinextrudiert ist 
und daher mit ihren Seitenkanten einen Abstand vom 
Umfang des Stabes aufweist. 
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Fig. 1 zeigt den Querschnitt eines rechteckigen Stabes 
aus einem Acrjaglas, d.h. aus Polymethacrylsaureme thy 1 ester, 
dessen Querschnittsflache aus zwei unterschiedlichen 
Bereichen besteht. Der untere und nicht schraffierte Be- 
5 reich 1 besteht aus einem transparent en Material, welches 
mit einem fluoreszierenden Farbstoff eingefarbt ist. Der 
schraffiert dargestellte obere Bereich 2 besteht aus 
opakem, vorzugsweise farblosen, d.h also veifi erscheinen- 
dem Material. -Die Grenzflache 3 zwischen den Bereichen 

10 1 und 2 ist als eine ebene Flache ausgebildet, die bei 
Betrachtung des Stabes aus Mchtung des Pfeiles 4 einen 
Reflexionshintergrund fur das auf den Stab einfallende 
licht bildet, wenn dieser sich vor einem schwarzen Hin- 
tergrund oder vor keinem Hintergrund befindet. Die Schicht 

152 aus opakem Material kann auf unterschiedliche Art und 
Weise auf den Stab aufgebracht werden. Venn es aus pro- 
duktionstechnischen Grtinden nicht zweckmaBig erscheint, 
braucht der Bereich 2 aus opakem Material auch nicht aus 
dem gleichen Material zu bestehen vie der transparente 

20 Bereich 1 . Eine relativ diinne licht streuende Schicht aus 
optisch geeignetem Material ist hier ausreichend. 

Fig. 2 stellt einen entsprechenden Querschni-fct eines Rund- 
stabes dar, wie er bevorzugt Anwendung findet. In dieser 

25 wie auch in den iibrigen Darstellungen ist der opake Quer- 
schnittsbereich jeweils schraffiert wiedergegeben. Der 
opake Materialbereich 5 bildet hier ein Kreie segment des 
Stabquerschnittes. Die Hohe h des Kreissegmentes 5 senk- 
recht zur Grenzflache 5 zwischen den beiden Materia3ien 

30 betragt vorzugsweise etwa ein Drittel des Krei sdur chines- 

sers d. Anders ausgedriickt — und hierauf kommt es im wesent- 
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lichen an - betragt die verbleibende Tiefe des trans- 
parenten Materials 1 von der Vorderseite 6 des Stabquer- 
sclrriitte_s bis zur Grenzschicht 3 etwa zwei Drittel des 
Stabaurchmessers d. Pig. 3 zeigt diese Ausfiihrung des 
5 Stabes in perspektivischer Darstellung. 

Abweichende Querschiiittsansbildtmgen sina in den Pig. 
4 bis 6 dargestellt. Der Ereisquerschnitt gemaB Pig. 4 
enthalt ebenfalls ein Segment aus opakem Material, je- 

10 doch ist dieses Segment 7 in den Stab hineinextrudiert 
ttnd daher etwas kleiner als das Segment 5 gemaB Pig. 2 . 
Es ist von dem Transparentenbereich 1 tuns chlos sen, ves- 
wegen sein Bogen einen Abstand vom TJmfang des Quer- 
sclmittskreises aufweist. Bei der Ansfiihrtmgsf orm ge- 

15 maB Pig. 5 ist eine Schicht 8 aus opakem Material in 
den Stab eingearbeitet, die das transparent e Material 
in zwei Bereiche 1 tind 1* unterteilt.- Die opake Schicht 9 
gfemaB der Ausfiihrungsform nach Pig. 6 reicht mit ihren 
Seite n kanten dagegen nicht biB an den Stahumfang heran, 

20 weswegen die Schicht 9 hier wieder von dem transparent en 
Bereich 1 umgeben ist. 

Andere Querschnittsausbildtmgen sind denkbar. Es kommt 
im wesentlichen darauf an, daB der ansonsten transparente 

25 Stab eine Grenzflache mit tjbergang in ein opakes Material 
enthalt, welche als Hintergrundschicht wirkt, urn die 
lichteffekte zu **erbessern, wenn der Stab selbst sich vor 
einem sehwarzen Oder gar keinem Hintergrund befindet. 
Dabei ist zu beachten, daB, wenn der Abstand der Grenz- 

30 schicht von der Vorderseite des Stabes etwa zwei Drittel 
des Stabdurchmessers betragt, die Grenzschicht als solche 
nicht zu erkennen ist, weil selbst in dieser Lage ihre 
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Breite bei den optischen Verhaltnissen des Rundstabes aus- 
reicht, tun Ihre Seitenkan±en nicht erscheinen zu lassen. 
Vielmehr hat man bei Betrachten des Stabes den Eindruck, 
als wiirde man in die gesamte liefe des Stabdurchmessers 
5 hineinblicken. 

Auf grand der beschriebenen neuen Ausgestaltung derartiger 
Rundstabe wird bei dunklem Hintergrund das optische Ver- 
halten dieser Stabe verbessert, ohne daB dabei der Ein- 
10 druck verloren geht f den man bei Betrachtnng eines voll- 
transparenten Stabes vor einem entsprechenden getrermten 
Hintergnmd hat. 

Eine veitere bevorzugte Ausfiihrungsfora des Stabes be- 
15 steht darin, das opake Material mit einem FarbstoXf 
einzufarben und das transparence Material vorzugsweise 
farblos zu belassen. Insbesondere wenn der Stab dann 
von seinen Enden her mit einer Lampe oder etwa mit 
Laserlicht bestrahlt wird f erscheint die opake Re- 
20 fiexionsflache als farbig leuchtender Hintergrund. 
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PatEsrtansprBche 

5 

1. Eingefarbter Stab, iasbesondere Rundstab, aus transparea- 
tem, gegebenenfals ait einem fluoreszierenden Farbstoff 
eingefarbten Kunststoffmaterial , insbesondere Acrylglas, 
io dadurch gekennzeichnet, daS er einen In Langsrichtang 

verlaufenden Bereich (2,5,7,8,9) eines opaken Materials 
enthalt, das gegebenenfalls zusStzlich mit einen Farb- 
stoff eingefarbt ist. 

15 2. Stab nacb Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS der 

Bereich (2) aus opake* Material aus einer im vesentlicben 
einseitig auf den Stab aufgebrachten Schicht besteht. 

Rundstab nach Ansproca 1 , dadurch gekennzeichnet, daS 
der Bereich aus opaken Material im Querschnitt gesehen 
aus einem Kreisringahechnitt besteht, der sich maximal 
ttber den halben Guerschnitt des Stabes erstreckt. 

4. Rundstab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Bereich (5,7,8,9) aus opakem Material eine parallel 
zur Achse des Stabes ^erlaafende im wesentlichen ebene 
PlSche (5) aufweist. 
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Rundstab nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
der vor dieser ebehen Flache (3) liegende Bereich (1) 
aus transparentem Material mindestens die HSlite des 
Stabquerschnitts ausmacht. 

Rundstab nach Anspruch 5, dadurcb gekennzeichnet, daB 
der vor dieser ebenen Flache (3) liegende Bereich (1) 
aus transparentem Material mindestens eine Tiefe von 
zwei Drittel des Stabdurchmessers (d) aufweist. 

Rundstab nacb einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB das opake Material im Stabquerschnitt 
geseben eine Kreissegmentflache (5,7) einnimmt. 

1 5 8. Rundstab nacb Ansprucb 7, dadurch gekennzeicbnet, daB 
diese KreissegmentflScbe (5) den gleicben Krummungsra- 
dius wie der Stab bat und xnit ihrem Bogen einen Teil 
des Stabumfanges bildet. 

20 9. Rundstab nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 

diese Kreissegmentflacbe (7) einen etwas kleineren KrUm- 
mungsradius als der Stab hat, und daB ihr Bogen im Ab- 
stand vom Umfang des Stabes verlauft. 

2 5io. Rundstab nach einem der Ansprttche 7 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Bereich aus opakem Material im 
Stabquerschnitt einen durch zwei im wesentlichen gerade 
Seitenlinien begrenzten Streifen (8,9) bildet. 
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